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UNION

CARBIDE

TECHNISCHE DATEN

*
Netzspannung 3~ 220 V 380 V 415 V 500 \/ak
Dauerleistung 8,2 kKVA 8,2 kKVA 8,2 kKVA 8,2 KVA
Dauerstrom 21,5 A 12,4 A 11,3 A 9,4 A

N .

— Hochststrom 27,6 A 16,0 A 14,6 A 12,3 A

Ll

=z L eistungsfaktor cos ¢ 0,8 0,8 0,8 0,8
Frequenz 50 Hz 50 H= 50 Hz 50 H=
Sicherungen (tréage) 25 A 18 A 16 A 16 A

=

:_‘In‘I Strombereich 5 - 200 A

2 ( stufenlos regelbar )

% Maximalstrom bei 100 % ED 155 A

5 | Maximalstrom bei 60 % ED 200 A

) L eerlaufspannung . L2 Vv

L] Abmessungen L x B x H 950 x 470 x 705 mm

wn

— Gewicht 130 k

w g

< | Schutzart P 21

-

< Kihlart F

m .
Isolationsklasse F, Drossel H
* Sonderspannung
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HD 200 EC

SICHERRHEITSMASSNAHMEN

1.

10.

H

Beachten Sie vor der Inbetriebnahme, beim Arbeiten mit der Anlage und bei Re—
paraturen bitte unbedingt folgende wichtige Hinweise und Betriebsvorschriften :

Anlage vor der Bereitstellung oder wihrend Reparaturen netzseitig durch
Hauptschalter trennen oder Netzstecker herausziehen,

Uberzeugen Sie sich davon, daB Netzstecker und Steckdose vorschrifts—
maikig geerdet sind.

Massekabel und Werkstlickklemme missen flr den Hochststrom der
Anlage geeignet sein.

Schiitzen Sie sich durch geeignete SchweiBerkleidung.
Schitzen Sie Thre Hiénde durch geeignete SchweiRBerhandschuhe,

Gesichtshalt und Augen sind durch ausreichend dimensionierte Schutz-

‘schirme mit Spezial-Schutzgldsern vor der intensiven Ultraviolett—

strahlung zu schitzen.

Sorgen Sie fUr ausreichende Frischluft, ohne jedoch die Schutzwirkung
des Gases zu beeintréchtigen.

Sichern Sie die Hochdruck—-Schutzgasflaschen durch Halteb&nder oder
Sicherungsketten gegen Umfallen,

Schalten Sie, bevor Sie Reparaturen oder Anderungen am Schweil-
brenner durchfihren, die Anlage unbedingt am Netzschalter ab.

I_egeh' Sie nie einen SchweilBbrenner oder Elektrodenhalter auf einer -
Gasflasche oder auf einem Druckminderer ab,

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Die SchweilBanlage HD 200 EC wurde sowohl fir das WIG-Verfahren als auch
flr das Elektroden—Handschweilien mit Konstantstromregelung ausgelegt. Der
Drehstrom—T ransformator mit nachgeschalteter halbgesteuerter Drehstrom-
bricke ermdglicht die stufenlose Schweilistrom—-Einstellung Uber den gesamten
Regelbereich. Die Anlage ist fUr das Schweilen in R&umen mit erhdhter elek—
trischer Gefdhrdung zugelassen und mit dem ~-Zeichen nach VDE 0542
gekennzeichnet.

Union Carbide Deutschland GmbH Werk Wissen - 5243 Wissen - Postlach 133 - Telefon (02742) 751 : Telex 0875416
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INBETRIEBNAHME UND SCHWEISSEN

ACHTUNG : Nehmen Sie die Anlage unter keinen Umstinden mit gedffneten
' Seitenwdnden in Betrieb. Sie wlrden damit gegen die ein—
schlédgigen Sicherheitsvorschriften verstoBen und auBerdem
die wirksame Kilihlung der elektrischen Bauteile durch den
Kihlventilator verhindern,

1. Netzanschlud

Die Schweilfanlage ist normalerweise flr den Betrieb mit 380 Vv
Drehstrom geschaltet,

BEACHTEN Sie bitte die auf dem Aufkleber am Netzkabel angegebene
Spannung.

Der Netzstecker muB den VDE-Vorschriften entsprechen und vom Fach-
mann angeschlossen werden. Prifen Sie Netzspannung und Netz—
sicherungen vor dem Einschalten der Anlage.

2. Casanschlul

Auf der Rickseite des Cerétes befinden sich der Flaschenhalter und
der erforderliche AnschluBnippel flir den Gasschlauch.

SICHERN SIE DIE SCHUTZGASFLASCHE IMMER MIT DER
KETTE. Verschrauben Sie den Gasschlauch mit Druckminderer zwi-
schen Gasflaschenventil und AnschluRnippel gasdicht.

Offnen Sie das Flaschenventil langsarn und stellen Sie den Gasverbrauch
je nach Bedarf auf 6- 12 1/min ein.

3. Schweilbrenneranschlul

Die Anlage wird standardm&Rig mit einem gasgekiihlten WIG-Brenner
HW=17 mit Zentral-Anschlu} und 4 m langem Schlauchpaket ausgeristet.
Zubehor und technische Daten entnehmen Sie bitte der Brenner-
Bedienungsanleitung.

an -
BEI WASSERGEKUHLTEN ANLAGEN ( Siehe Seite / 5,Abschnitt 5 b
UNBEDINGT ERST KUNSTSTOFF - STOPFEN ENTFERNEN !

Achten Sie darauf, daB kein KUhlwasser in die fir
das Schutzgas vorgesehene Bohrung am Zentral-
Anschluf eindringt.

Union Carbide Deutschland GmbH Werk Wissen - 5248 Wissen - Postlach 133 - TYelefon {D2742) 751 - Telex 0875416
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Der Brenner kann ohne Werkzeug am Zentralanschlul ange-
schlossen werden, wobel die abgeschirmte Steuerleitung in der Steck-
“buchse @ befestigt wird.

4, Massekabel - und Elektrodenhalterkabel — Anschiul

a) Das Massekabel wird in der Steckdose @ mit dem
Symbol 224 ] angeschlossen.

b) Beim ElektrodenhandschweiBen mit Gleichstrom muB
das Elektrodenhalterkabel je nach Angabe des Elektroden—
herstellers ( siehe Verpackung ) an Plus (+) oder Minus (=)
angeschlossen werden.

ACHTEN SIE DARAUF, DASS DIE ANSCHLUSSE DURCH
RECHTSDREHEN VERRIEGELT WERDEN,

5. Anschlufll einer Wasserkiihleinheit

Zum nachtraglichen Umbau auf Wasserkihlung bendtigen Sie fol-
gende Teile ;:

Pos. Menge Bezeichnung Teil-Nr.
1 1St Brenner HW 20 ' 1 040 166
2 1 St Flaschenhalter 1210 703
3 1St Wasserkihler CB 3 W 1 160 101
4 4 St Kreuzschlitzschrauben B 3,5 x 16 1673 434
5

,3;1 Kihlflissigkeit "lL.cDuct " 1 260%

Nachdem der vorhandene Flaschenhalter gegen den kleineren

(Pos. 2) ausgetauscht worden ist, wird der Wasserkihler (Pos. 3)
mit den vier Kreuzschlitzschrauben (Pos.4) an der Rickwand
montiert.

Die beiden farblich gekennzeichneten Wasserschliuche werden in
die Schnellverschlisse gesteckt, u. zwar rot oben und blau unten.

Nachdem der Wasserklhler mit KUhiflissigkeit aufgefiillt wurde,
ist die Anlage wieder betriebsbereit.

DENKEN SIE DARAN, NACH KURZEM PROBELAUF DEN
FLUSSIGKEITSSTAND IM WASSERBEHALTER ZU UBERPRUFEN |

Unlon Carbide Deutschland GmbH Werk Wissen - 5248 Wlesen -+ Postfach 133 - Telefon (02742) 7561 - Telex 0875416
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CARBIDE WIG — SCHWEISSANLAGE
’ HD 200 EC
8. Fernregler — Anschluf

In der Tuchelsteckbuchse @ kdnnen folgende Regeleinheiten an—
geschlossen werden :

a) Fubfernregler FC 4
b) Handfernregler

c) Pulsereinheit

7. Einschalten

Mit dem Hauptschalter @ werden Stromqguelle und —~falls vorhanden—
Wasserkihleinheit eingeschaltet. Die rote Anzeigelampe () zeigt die
Betriebsbereitschaft an.

8. SchweiBstromeinstellung

Sowohl beim WIG- als auch beim Elektroden—-Handschweisen stellt
sich der eingestellte Schweil3strom unabhingig von der Lichtbogenlidnge
oder der Netzspannung genau auf den vorgewdhlten Wert ein.

Die stufenlose Vorwahl geschieht durch Drehen am Feinstell- @
Potentiometer - wird hierbei gleichzeitig der AMP-T ast-Knopf

gedriickt, so laBt sich der Einstellwert am Amper*emeter@ ablesen,

9. WIG — SchweilRen

" 4 .
Schalten Sie den Kippschalter (f) auf Stellung WIG ( Symbol 0}-— ).

o.1. Stromanstieg

Je nach schweiltechnischen Erfordernissen kann sowohl

beim Elektroden—-Handschweilien als auch beim WIG-Schweilen
zwischen den folgenden Stromanstiegasmoglichkeaiten gewdhlt
werden :

HOT — Start : (Heiflstart) r-_..-

Steht das Schalter—f—"otentiometer*@ auf Stellung " 0 ™,
fallt der Strom schnell vom Maximal-Wert der Anlage auf
den eingestellten Schweilstromwernrt.

Union Carbide Deutschland GmbH Werk Wissen - 5248 Wissen - Postfach 133 - Telefon {(02742) 751 - Telex 0875416
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SOFT-Start : ( Up-Slope )_/—

Durch Rechtsdrehen des Schdlter—Potentiometers

wird der SOFT-5tart eingeschaltet und die Anstiegszeit
vom Grundstrom auf den eingestellten Schweilstrom
kann stufenlos vorgewdhlt werden,

Stromabsenkung @ ( Krater flUllen = Down Slope )1

Am Potentiometer‘@ k&nnen Sie die Absenkzeit vom
eingestellten Schweilstromwert auf den Grundstrom einstellen,

Gasnachstromezeit

Die Stellung des F’otentiometer‘s@ gibt die Gasnachstrdm-
zeit an — auch hier ist eine stufenlose Vorwahl mglich.

2-Takt— / 4-Takt—Schaltung

Mit dem Schalter (&) kénnen Sie die Anlage auf 2-Takt-
( Symbol ##77) oder 4-Takt-Betrieb ( Symbol ) schalten.

Hierbei bedeuten :

2-Takt

1. Brennertaster DRUCKEN

Schweil3an

2. Brennertaster LOSI_LASSEN

il

Schweilfende + autom . Gas
nachstromen

4-Takt

1. Brennertaster DRUCKEN

Gas vorstromen, HF
und Suchlichtbogen

2, Brennertaster LOSLASSEN

bei eihgeschaltetem Poti @

3. Brennertaster DRUCKEN

Strom absenken ( je nach
Stellung des Poti @ )
Krater flUllen

4, Brennertaster LOSLASSEN Schweiliende + Gas nach—

strdmen ( je nach Stellung

des Poti @)

Union Carbide Deulschland GmbH Werk Wissen - 5248 Wissen - Postfach 133 - Telefon {02742) 751 - Telex 0875416
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10.

Zwangsabschaltung — WIG

Wird die Anlage eingeschaltet, ohne daB ein Schweil3licht—
bogen gezlndet wird, schaltet sich das Gerit nach kurzer
Zeit automatisch ab. Die Zeit ist auf der Platine am Trimm-—
poti R2 stufenlos von 4,5 - 16 sec einstellbar, Bei einer
Lichtbogenunterbrechung, die langer als die fest—eingestellte
Abschaltzeit davert, wird ebenfalls eine Zwangsabschaltung
wirksam.

Diese Schutzschaltung schiitzt Sie vor

unkentrolliertem Lichtbogenziinden
Material schidden

Schutzgasvertust

Unfidllen

Belastbarkeit von Wolfram—Elektroden

Elektroden — @ Gleichstrom-SchweiBen

(mm ) (A

1.0 15 - 80

1.6 70 — 150

2.4 150 — 250

3.2 250 — 400

4.0 400 - 500

4.8 500 - 800

6.4 800 - 1100

Beim Gleichstrom-Schweillen werden vorwiegend Wolfram-—
Elektroden mit 2 % Thorium verwendet, (DIN 32 528 )

Bel hdheren Stromstéarken kénnen die Schweiffnahtqualitdt und die
Belastbarkeit des Brenners durch den Einsatz von Caslinsen erhdht
werden, (N&dheres hierzu finden Sie in der Brenner—Bedienungsanl.)

ACHTEN SIE BEIM SCHWEISSEN DARAUF, DASS DIE
ELEKTRODE DAS SCHWEISSBAD NICHT BERUHRT !

Union Carbide Deutschland GmbH Werk Wissen - 5248 Wissen - Posttach 133 - Telefon (02742} 751 - Telex 0875416
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10.1. Pflege der Wolfram—Elektroden

Elektrode peinlich sauber halten !

Die Elektroden sind vom Hersteller sorgfiltig gereinigt.
Schmutzige Elektroden verunreinigen die SchweiBnaht
und beeintréachtigen somit die SchweiBnahtqualitat.

Elektroden nicht abbrechen !
Dort, wo geklirzt werden soll, mit der Schleifscheibe
ankerben und mit der Zange sauber abtrennen.

Elektroden immer anschieifen !
Fir Gleichstrom unter einem Winkel von 40°.,

Die Elektrode muB auch nach Beendigung des Schweilz—
vorganges silbrig glénzend bleiben. Verfirbungen ( blau
bis schwarz ) zeigen, dafd nicht genligend Gas hachstrémt.

Die Wolfram-Elektrode hat normalerweise eine Linge

von 1756 mm. Diese L8&nhge mul mindestens fUr 30 Arbeits—
stunden ausreichen. Jeder Mehrverbrauch sollte auf

seine Uprsache hin untersucht werden.

10.2. HF-Zindgerit

Das eingebaute Hochfrequenz-Zindgerit ermoglicht beim
WIG-SchweiBen ein berlihrungsfreies Ziinden.

11, Elektroden—-HandschweiRen

Schalten Sie Schalter @ auf das Symbol - und schlieBen

Sie das Elektrodenhalter—Kabel am Plus— oder Minus—Pol @ an.
Beachten Sie hierzu unbedingt die Angaben des Elektroden—Herstellers
auf der Verpackung.

Union Carbide Deutschiand GmbH Werk Wissen - 5248 Wissen - Postlach 133 - Telefon (02742) 751 - Telox 0875416
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SONDERZUBEHOR

AL Stromabsenkung ( WIG und Elektrode )

Hierzu bendtigen Sie beim WIG-Schweillen einen Brenner mit Doppel-—
Druckschalter (siehe Seite 22 / Pos. 8) und beim E-Schweilfen eine
Steuerleitung mit Druckschalter ( siehe Seite 21,Fig. 3). Diese
Steuerleitung wird ldber die Buchse @ angeschlossen, wobei zur
Aufrechterhaltung der elektrischen Funktionen die Steckbuchse

durch einen Blindstecker verschlossen sein mufl. Dieser Stecker
kann unter folgenden Teil-Nummern nachtréaglich gekauft werden

Fir HW 17 und HW 26 Nr, 1270 265

Far HW 20 und HW 18 Nr. 1 270 266

Wird nun der Doppel—-Druckschalter am Brenner bzw. der Druck—
schalter an der Steuerleitung gedrickt { und festgehalten ), sinkt
der Schweli3strom bis minimal auf den Grundstrom ab. Das Los—
lassen des Schalters bewirkt ein Ansteigen des SchweilZstroms auf
den eingestellten Wert.

Absenk— und Anstiegsgeschwindigkeit kdnnen an den Potentiometern @
und @ stufenlos eingestellt werden.

B. Kombinierte Puls- / Zweistrom~-Einheit (Teil-Nr, 1 270 253)

I. Einbau

Nachdem Sie die Befestigungsschrauben an der eingebauten
Einstell-Einheit (Pos. 37 / Seite 19) geldst haben, kdnnen
‘Sie diese am Frontplattengriff aus dem Einschub-System
herausziehen,

An ihre Stelle wird dann die Puls— / Zweistrom—-Einheit
eingesetzt,

Achten Sie darauf, daB die Einheit bis zum
' Anschlag eingeschoben und mit den 4 Befestigungs—

@ schrauben gesichert wird.

Unlon Carbide Deutschland GmbH Werk Wlissen - 5248 Wissen -+ Postfach 133 - Telefon (02742) 751 - Telex 0875416
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11. Funktionen
1. Das Aufleuchten der roten Kontrollampe @ zeigt nach

dem Einschalten des Hauptschalters @ die Betriebs—
bereitschaft der SchweilBanlage an.

2. Die grine Kontrollampe @ leuchtet auf, wenn Uber
den Brennerschalter das Hauptschitz der Stromquelle
eingeschaltet wird,

3. Uber den Schalter @ kdnnen nun folgende drei
Funktionen abgerufen werden :

a)  Schalter nach links auf Symbol 11 ( Schweiflen
mit Strom T4 ).

Bel gedricktem AMP-Test-Knopf @ ist am
Digital-Antrieb der Strom 14 stufenlos
vorwéhlbar. Je nach Stellung des Schalters (e)
Kann jetzt im 2- oder 4-Takt—-Betrieb mit diesem
Strom geschweilBt werden, Die Anzeigelampe @
leuchtet solange auf, wie mit diesem Strom
geschwelildt wird.

D) Schalter nach rechts auf Symbol 15 :

‘Hier gilt sinngem&B das unter 3. a) Cesagte, nur
daf3 jetzt der Strom Io am Digital—Antrieb@
vorgewdhlt wird und die Anzeigelampe @ die
richtige Funktion anzeigt. :

c) Schalter in Mittelstellung

Jetzt ist Schalter @ in Funktion.

4, Schalter @ hat zwei Schaltstellungen, die folgende
Programme ermoglichen :

a) Schalter nach links = Zweistrom-SchweiBen "EIN',

Nachdem Schalter*@ auf dem Logik-Einschub
auf das Symbol msmm geschaltet wurde, kann im
4-Takt—Betrieb wie folgt geschweillt werden :

1. Takt ( Brennertaster driicken und halten J )

Gas-Vorstromen, HF und Suchlichtbogen

Union Carbide Deutschland GmbH Werk Wissen - 5248 Wissen - Postfach 133 - Telefon {02742) 151 - Telex 0875416
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2., Takt ( Brennertaster loslassen 4’ )

UP-SLOPE (Stromanstieg) auf Iq entsprechend der Stellung
von Potentiometer @ und schweilen mit diesem Strom.

( Brennertaster tippen “ , d.h, Taster maximal 0.5 sec
dricken }:

Umschalten auf Strom 1o.

Jedes weitere Tippen schaltet die Anlage von I, auf 14 und
umgekehrt.

3. Takt ( Brennertaster gedrickt halten 4 )

DOWN - SLOPE (Stromabfall) entsprechend der Stellung von
Potentiometer @ von l4 bzw, Iy auf den Grundstrom,

4, Takt ( Brennertaster loslassen r )

Ende des Schweilivorganges und Gas—Nachstrémen — je nach
Stellung von Potentiometer @ , d.h., daR auch wihrend des
DOWN-5S1L OPES abgeschaltet werden kann.

b) SChalter@ nach rechts = Pulser "EIN",

Jetzt kann mit der Anlage sowohl im 2-Takt (Schalter @
auf £ ) als auch im 4-Takt-Betrieb (&) auf )
gepulst werden.

Die Vorwahl der Strdme I und o erfolgt wieder an den
Digital=-Antrieben @ und ® » wahrend die Puls-Zeiten tq
und to an den Antr*ieben@ und linear und stufenios von
50 bis 999 msec ( = 1 sec ) eingestellt werden,

Hinweis Auf der Platine dieses Einschubs befindet
sich das Trimmpoti R 8, an dem eine Puls—
Verzidgerung von 0.2 bis 4.0 sec eingestellt
werden kann. Wahrend dieser Zeit wird
mit dem Strom 14 geschwelil3t,

5. Zwangsabschaltung

Wird der Schweillichtbogen wahrend des Schweilvorganges ohne
Betétigung des Brennertasters abgerissen, dann schaltet die Anlage
automatisch nach einer bestimmten Zeit ab. Diese Zeit ist auf der
Platine am Trimmpoti R2 zwischen 4.0 und 16 sec einstellbar.

Unlon Carbide Deutschland GmbH Werk Wissen -+ 5248 Wissen - Postfach 133 - Telefon (02742) 751 - Telex 0875416
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C. Weiteres Zubehdr
Uber die 5-polige Steckdose k&nnen folgende Bedienungs—

elemente angeschlossen werddn

a) Handfernreglter (Siehe Seite /21, Fig. 1)

Zum Fernregeln des Schweillstroms sowohl beim WIG—
als auch beim Elektroden—HandschweilBen stehen Fern—

regler mit Standard-Kabelldngen von 8m, 16m und 25m
zur Verflgung.

b) Fufernregler (Siehe Seite /21 Fig. 2)

Zur stufenlosen SchweilBstromregelung Uber den gesamten
am Potentiometer @ eingestellten Bereich dient der
FuBfernregler FC 4 mit einer Standard-Kabellénge vor dm.
( Schalter (g) auf [N ).

Beim WIG-5chweillen kann Uber diesen Regler der
Schweillstrom auch ein— und ausgeschaltet werden.

c) Steuerleitung mit Druckschalter (Siehe Seite /21, Fig. 3)

Die Funktion dieses Teiles wurde auf Seite /10 im
Abschnitt " Stromabsenkung "' ndher erldutert.

Unlon Carbide Deutschland GmbH Werk Wissen - 5248 Wissen - Posifach 3133 + Telefon (02742) 751 - Telex D875416
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CARBIDE WIG - SCHWEISSANLAGE

HD 200 =C

WARTUNG UND PFLEGE

Stromguelle :

Unter normalen Bedingungen bendtigt die Stromquelle keine
Wartung. Je nach Staubanfall sollte die Anlage jedoch mindestens
alle drei Monate mit trockener Preiluft ausgeblasen werden,

ACHTUNG : Zuerst Anlage vom Netz trennen !
Beide Seitenwinde entfernen.

Elektrische Steuerung :

Achten Sie darauf, dal die elektronischen Bauteile nicht mit dem
Prelluftstrahl angeblasen werden.,

HF-ZUndgerat :

Nach léngerem Gebrauch kann die ZUndleistung nachlassen, Dem
kdnnen Sie begegnen, indem Sie die ZUndpatrone im HF-Zlndgerit
nachstellen (siehe Seite /17, Punkt 4) oder auswechseln,

Kihlgerit (falls vorhanden)

Achten Sie darauf, dall imrmer ausreichend frostsichere
UNION CARBIDE Kiihtfllssigkeit " LoDuct " im Vorratsbe—
halter ist.

-

Unlon Carbide Deutschiand GmbH Werk Wissen : 5248 Wissen - Postfach 133 - Telefon (02742) 751 - Telex 0875416
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NP [ wie - sorweissanLace
L HD 200 EC
STORUNGSSUCHE

Alle UNION CARBIDE Anlagen werden einer strengen Fertigungs— und End-
kontrolle unterzogen. Sollte trotzdem einmal etwas nhicht funktionieren, dann
Uberprifen Sie die Anlage an Hand der folgenden Aufstellung oder setzen Sie
sich mit unserem Kundendienst in Verbindung.

AuBere Kontrolle und allgemeine Vorschisge

. Ist auf allen drei Phasen die Netzspannung in der erforderlichen
H&he vorhanden ?

L euchtet nach dem Einschalten des Netzschalters @ die rote
Bereitschaftslampe (@) auf ?

Ist das Massekabel in die Buchse @ eingesteckt und fest verriegelt ?

L.&Bt sich mit der SchweiBstrom-Vorwahl der gesamte Bereich von
6 bis 400 A einstellen ?

L.iegt bei Stellung f- des Schalters @ die erforderliche
Sekundar—Cleichspannung von 80 V zwischen den Steckbuchsen an ?

WIG~Schweil3en

4
Prifen Sie, ob - der Kippschalter @ auf Symbol  flemm
geschaltet ist, Y

ob der Steuerleitungsstecker des Brenners fest in
der Steckbuchse @ verriegelt ist,

ob das richtige Schutzgas z.B. Argon 99.9 %
angeschlossen ist,

ob das Massekabel in der Buchse @ eingesteckt
und fest verriegelt ist,

ob bei wassergekUhlten Anlagen geniigend
UNION CARBIDE KUhlflUssigkeit " l_oDuct "
im Vorratsbehilter ist.

Union Carbide Deutschland GmbH Werk Wissen - 5248 Wissen - Postiach 133 - Telefon {(02742) 751 - Telex 0875416







BEDIENUNGSANLEITUNG
WIG - SCHWEISSANLAGE
HD 200 EC

Elektroden—Handschweilung

Prifen Sie, ob der Kippschalter @ auf Symbol ?-

geschaltet ist,

ob Elektrodenhalter— und Massekabel richtig

angeschlossen sind.

Achten Sie dabei auf die richtige Polaritst,

ob die Wolfram-Elektrode des WIG—-Brenners
Keine Verbindung mit dem Werkstlick hat.

Allgemeines

Messen Sie die Leerlaufspannung nur hinter der HF-Drossel ( an beiden
Elektroden—Buchsen @ ), da die Hochfrequenz das MeRinstrument zustdren

kann.

- ( Die angegebenen Pos.-Nr, beziehen sich auf die nachfolgenden Abbildungen )

STORUNG MOGLICHE URSACHE

BESEITIGUNG
1. Hauptschalter 1.1 Netzsicherung defekt 1.1 Netzsicherung
a 101 (Pos. 7) austauschen
"EIN", rote
Kontrollampe 1.2 Sicherung e 101 (Pos. 14) 1.2 Sicherung 2 A
(Pos. 6. 1) - defekt ersetzen
leuchtet nicht
auf 1.8 Sicherung e 102 1.8 Sicherung 4 A
(Pos. 15 ) defekt ersetzen
1.4 Bel gasgekihlten 1.4 Brennerstecker
Brennern Bricke von Uberprifen
Punkt 3 nach 4 unter—
brochen
1.5 Einschibe der Steuerung 1.5 Samtliche Einschilbe
(Pos. 8) haben keinen (Pos, 37-40) richtig
Kontakt einrasten
1.6 Steuvertrafo (Pos. 12) 1.6 Spannungen tiber—

defelkt

prifen; eventuell
Trafo austauschen

Union Carbide Deutschland GmbH Werk Wissen - 5248 Wissen - Postlach 133

- Telefon {(02742) 751 - Telex 0875416




BEDIENUNGSANILLETTUNG

CtI,\;F\ichl’gE WIG = SCHWEISSANLAGE
: ' HD 200 EC
STORUNG MOGILICHE URSACHE BESEITIGUNG
2. Kihlwaser— 2.1 Brlicke im Brenner— 2.1 Loétverbindungen
pumpe m 104 stecker (Punkt 4 auf 5) prifen
1auft nicht bei unterbrochen
Stellung &
17*- 2.2 AMP-Steckverbinder 2.2 Schraubverschlu des
{nur bei wasser-— b 103 lose Steckers fest anziehen
gekiihlten
Cerdten 2.3 Schitz ¢ 102 defekt 2.8 Schitz austauschen
’ (im Wasserkiihler)
. Beim Betédtigen |3.1 Stecker b 101 3.1 Stecker fest ein-—
des Brenner- (Pos. 1) keine schrauben
schalters leuch~ Verbindung
tet grine Kon-
trollampe 3.2 Steuerleitung oder 3.2 Durchgang zwischen
(Pos.6.2) nicht Microschalter im Punkt 1 und 2 mit
Brenner defekt Obhm—-Meter prifen
3.3 Logik—-Einheit 3.3 Austauschen
(FPos. 39)defekt
3.4 Regler—Einheit 3.4 Austauschen
(Fos., 38) defekt
3.5 Sicherungen e 102 3.5 Austauschen
(Pos. 15) defekt
. Grine Kontroll—- [4. a) Schitz ¢ 101 4., a) Austauschen
lampe leuchtet, (Pos. 11) defekt
jedoch ;
. . Gitterwiderstand Austauschen
a) kein Schweil- (Pos. 30) defekt
strom
b) SchweiBstrom b) HF~ZUndgerst 4, b) Kontaktfldche in der
‘nur bel Be- (Pos. 27 ) defekt Zindpatrone mit
rUhrungs— feinem Schmirgel
zUnhdung Mmetallisch blank
' machen und Kontakt—
abstand wie folgt
einstellen :
schraubbare Kontakt—
flache bis zum An-
schlag einschrauben,

Unlon Carbide Deutschiand GmbH Werk Wissen

5248 Wissen Posttach 133

- Telefon (02742) 751

+ Telex 0B75416




UNION

CARBIDE

BEDIENUNGSANLEITUNG
WIGE — SCHWEISSANLAGE
HD 200 EC

STORUNG

MOGLICHE URSACHE

BESEITIGUNG

durch Linksdrehung einen
Kontaktabstand von C.8 mm
einstellen. Dabei entspricht
1 volle Linksdrehung

= 1 mm Abstand

schraubbare Kontakt—
flache mit Sicherungs-—
schraube sichern

Sicherung im HF-Gerat
Uberprifen und bei Be—~
darf erneuern ( 2 A )

5. Nur Grund-
strom wvon
ca. b A

5.1 Thermoschalter e ‘IOE
auf Thyristorbricke
(Pos. 10) hat wegen
Uberlastung abge-
schaltet

5.2 Thermoschalter e 106
defekt

5.3 Thyristorbricke n 101
(Pos. 10) defekt

5.4 Regler—Einheit
(Fos. 38) defekt

5.5 Einstellpotentiometer
{(Pog. 6.7) defekt

5.6 Ansteuer-Einheit
(Pos. 40) defekt

5.1 Schweilanlage ein—
geschaltet abklhlen
lassen ( ca. 3 Min. )

5.2 Zur Uberprifung
Thermoschalter
kurzzeitig tber—
ortcken oder aus-
tauschen

5.3  Thyristorbricke
austauschen

5.4 Regler-Einheit
austauschen

5.5 AnschluBverbin—
dungen Uberprifen
bzw ., Poti aus—
tauschen

5.6 Ansteuer—-Einheit
austauschen

Unlon Carbide Deutschland GmbH Werk Wissen -+ 5248 Wissen - Posifach 133 -

Telefon (02742) 751 + Telex 0875416




UNION BEDIENUNGSANL EITTUNG / 19
CARBIDE WIG - SCHWEISSANLAGE
' HD 200 EC
STORUNG MOGLICHE URSACHE BESEITICUNG
5. Nur Grund- 5.7 Steuerspannung fir 5.7 Steuerleitung an
strom von Stromrelais fehit Gitterwiderstand
ca. H A R 101 (Pos.30)
vorhanden Uberprifen
5.8 Sicherungen e 103 bzw. 5.8 Sicherungen 1.6 A
e 104 (Pos.17 und 16) austauschen
defekt
6. Nur maxima- 6.1 Thyristorbricke (Pos. 10) | 8.1 Thyristorbricke
ler Schweild— defekt austauschen
strom
6.2 Regler-Einheit 6.2 Regler—-Einheit aus—
(Pos. 38) defekt tauschen
6.3 Einstellpotentiometer 6.3 AnschluBverbindungen
(Pos., 6.7) defekt Uberprifen baw. Poti
austauschen
6.4 Bezugsspannung von 6.4 Anschiull an Shunt
Shunt (Pos. 23) fehlt und Ubergabestecker
am Einschub Uber—
prifen
7. Keihe Schutz— 7.1 Gasflasche leer 7.1 Neue Gasflasche
gaszufuhr
7.2 Druckminderer 7.2 Druckminderer aus—
defekt tauschen
7.3 Magnetventil 5 101 7.3 Priufen, ob Magnet—

(Pos.28) defekt

ventil Spannung
erhdlt, evtl. Ventil
austauschen

Union Carbide Deutschland GmbH Werk Wissen

5248 Wissen

Postiach 133

- Telefon (02742) 751

+ Telex 0875416
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BEDIENUNGSANLEITUNG / o1

CIAEIBOIQE WIG - SCHWEISSANLAGE
: HD 200 EC

- manual remote cmtrol
. Hand fernregler
| 1090 124 8m
1090 125 16m
1090 126 25m

Fig. 1

1090 1.30

Fig.S

Absenkschal ter
down slope switch

1090129  8m
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UN]ON BEDIENUNGSANLEITUNG / 0o
CARBIDE WIGC — SCHWEISSANLAGE
: HD 200 EC

ERSATZTEIL - LISTE HD 200 EC  (Abbildungen Seite /20 und /21)

Bei Ersatzteil-Bestellung unbedingt Maschinen—-Nr. angeben.,

Pos. Bezeichnung Teil-Nr. Bezeichnung
im Schaltplan

1 Buchse 5-polig 1 440 162 b 101
2 Zentralbuchse 1 260 730

3 Ampere-Meter _ 1 441 391 g 101
4 Amp.-Testknopf 1440 813 b 105
5 Brenner HW 17 1040 124

Brenner HW 17 m. Doppeldr‘dcktaster* 1 040 151 Sonderzubehdr
Brenner HW 20 m. Doppeldrucktaster 1 040 164 Sonderzubehdr

6 Einschub kpl. 1 170 0868

6.1 Sighallampe, rot 1 441 201

6.11 Glihlampe 1 440 902

6.2 Signallampe, grin 1 440 901

6.3 Potentiometer 4k7 -1 441 347

6.31 Drehknopf 1 430 941

6.4 Schalter 1441 210

6.5 Frontplattengriff 1 430 931

6.6 Potentiometer 100 k 1 440 050

6.7 Potentiometer 10 k 1441 160 |

6.71 Feintrieb 1 430 194 \

6.8 Buchse 5—polig 1440 162

7 Hauptschalter 1441 317 a 101
8 - Buchse 5-polig 1440 1862 b 102
9 Buchse 1 440 698

10 Thyristorbricke 1441 395 n 101
Ao Tlgr vng slag dfer Aller ¢35 e Aof
11 Schitz 1 449 406 c 101
12 Stevertrafo 1441 253 m 102

13 Kondensator f. Lifter 1 440 268 K 103

Unlon Carbide Deutschland GmbH Werk Wissen - 5248 Wissen -+ Postfach 133 - Telefon (02742} 751 - Telex 0875416




BEDIENUNGSANLEITUNG / 23

CLL{E:E?BIE WIG - SCHWEISSANLAGE

HD 200 EC
ERSATZTEIL - LISTE HD 200 EC - Fortsetzung -
FPos, Bezeichnung Teil=Nr, ‘ignfzgj:ig?;;in
14 Schmelzsicherung 2 A 1441 208 e 101
14, 1 Sicherungshalter 1405 436
15 Schmelzsicherung 4 A 1 440 459 e 102
15.1 Sicherungshalter 1440 016
16 Schmelzsicherung 1.6 A 1 440 769 e 104
16,1 Sicherungshalter 1440 0186
17 Schmelzsicherung 1.8 A 1 440 769 e 103
17.1 Sicherungshalter 1 440 016
18
19 L Ofter 1440 259 m 103
20 Haupttrafo 1 120 182 m 121
21 Glét tungsdrossel 1 130 061 k 101
22 Klemmbrett 1 440 323
23 Shunt 1441 397 r 102
24
25 Flaschenhalter 1210 468
26 Gasventil _ 1440 327 - s 101
27 HFE-ZUndgeré&t 1 170 056 HF
28 HF -Drossel 1 130 037 k 102
29 L enkrolle 1 430 492
30 Gitterwiderstand 1441 388
31  Bockrolle -1 430 493
32 Hilfsgleichrichtepr 1 440 681
37 Einstell=Einheit 1 270 241
38 Regler-Einheit 1270 2564
3% Logik—~Einheit 1270 259
40 Ansteuer-Einheit 1 270 206
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WIG - SCHWEISSANLAGE
HD 200 EC

200 A WiG

100 A WiG

HDO 200£C

50A WiG
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UNION
CARBIDE WIG - SCHWEISSANLAGE
HD 200 EC
HD-200ec MIT STANDARD - STEUEREINSCHUB
HD-300ec -
Absenkilaster ' P
Br - ‘
e |y g -
I
ﬁ_i l_"""\\ e '__\\
’{ \\ l"I \\ ohne Slope
{ N / N T mit Slope
AN ! N
A \
/ \ i \
I \\ / N\
s \
f N \
/ \
fI \\
Grundstrom [ l \\._.___-_1
1 ?
Lﬂ‘;i’;;ogﬁ ls"fa'P. e e absenken — o l—-— Dawn - Slope — - ¢
1 Sek. 5 Sek.

HD 200ec MIT KOMBINIERTER PULS- ZWEISTROM- EINHEIT
HD300ec AUF ZWEISTROM GESCHALTET

/r< J‘Doms\l-— > f\mm
8 T oar |
renner-
CE | Y |
1A
T i}
/1 N
/] N
/| N N
I
;o1 S A
/o A
Grundsiram / I I’ \\
7 — | 1 — - — T
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---- mit Siope
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UNION

CARBIDE

KORREKTUR ”%O)OEC

Bitte berlcksichtigen Sie folgende Anderungen in der Bedienungsanleitung
HD 200 EC, Ausgabe 11/1980.

FPos.,

Seite /23
11

Seite /24
38

Bezeichnung alte Teil-Nr, neue Teil-Nr,
Schitz 1 440 623 1 441 406

. . *
Regler-Einheit 1 270 242 1 270 254

* Diese Teil-Nr., muB auch im Schaltplan

auf Seite /26 korrigiert werden.,

Wir danken fiir Ihre Bemihungen

UNION CARBIDE DEUTSCHIL.AND GMBH
Werk Wissen
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CARBIDE WIG — SCHWEISSANLAGE
' HD 200 EC
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